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SPICKOVA KVALITA NA PRVNIM MISTE

NTECGHNICKY LIST

HTL BLUE - 43

HTL BLUE - 43 je jednoslozkové primyslové lepidlo pro zajisténi Sroubovych spojd stfedni
pevnosti. Vytvrzeni produktu (polymerizace) probihd bez pfistupu kysliku (anaerobné) a za
katalytického plsobeni kovu (stykem s kovem). Tésni a zajistuje Siroké spektrum Sroubovych spoju.
Vyznacuje se vynikajici chemickou odolnosti, odolnosti vici vibracim a vysokym teplotam.

BARVA MODRA
BAZE METHAKRYLAT ESTER
VISKOZITA 25°C 2.000 — 7.500 mPas

HUSTOTA 25 °C

1,05 g/cm?

TEPLOTNI ODOLNOST

-55 °C AZ +150 °C

MOMENT ODTRHU (DIN EN ISO 10964) 17 —22 Nm
PEVNOST VE STRIHU (DIN 54452) 9-—13 N/mm?
MANIPULACNI PEVNOST 10 — 20 MINUT
FUNKCNI PEVNOST 1 -3 HODIN
VYSLEDNA PEVNOST 12 HODIN
SCHOPNOST VYPLNOVAT SPARU MAX. 0,25 mm
MAXIMALNI ZAVIT M 36
PEVNOSTNI TRIDA (DIN 30661) 2

BOD VZNICENI >100 °C

DOBA SKLADOVANI PRI TEPLOTACH
+5°CAZ +18 °C

12 MESICU V ORIGINALNIM NEOTEVRENEM
OBALU

PFi nedodrZeni uvedenych skladovacich podminek, se vyrazné zkracuje uvedend doba skladovatelnosti a miiZe vést
aZ k trvalému znehodnoceni vyrobku. TaktéZ dochazi k postupnému sniZeni funkcnich vlastnosti vyrobku.
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\\TECHNICKY

POKYNY KE ZPRACOVANI:

Vyrobek neni vhodny pro kovové a plastové priruby, které se pouzivaji v oblastech ve styku

s plynnym kyslikem, taktéz pro utésnéni proti médiim se silnymi oxida¢nimi kyselinami. PouZivejte
pouze na standardnich kovovych, nebo Sroubovych spojich. Lepeny povrch musi byt zbaven
mastnoty a necistot - pouzijte primyslovy rychlocisti¢c PRC.D400. Naneste dostatecné mnozstvi
lepidla na celou lepenou sty¢nou plochu jedné ze soucasti, tak aby byla lepidlem pokryta
maximalni sty¢nd plocha. Nasledné dily spojte. Se slepenymi dily nemanipulujte a nechte vytvrdit.

U pasivnich kovl, plastl a nebo pfi nizkych teplotach dosdhneme vytvrzeni pouze pomoci
AAL.D200 aktivatoru anaerobnich lepidel.

Pred pouZitim vyrobku si dikladné prostudujte bezpecnostni list vyrobku.

Pfed sériovym pouZitim provedte dostate€né mnoiZstvi internich testd a pokust k ovéreni
vhodnosti vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

VELIKOST BALENi: OZNACENI: POCET KS V BALENI:

10 g lahvicka BL43.F10 40 ks
50 g lahvicka BL43.Z50 12 ks

Udaje pouzité v tomto technickém listé, obzvldsté ndvrhy na zpracovdni a pouZiti vyrobkt vychdzeji z nasich zkusenosti a nejnovéjsich poznatkd.
ProtoZe materidly mohou byt velmi rozdilné a my nemdame Zddny vliv na pracovni podminky, doporucujeme provedeni dostatecnych viastnich pokusa,
aby byla potvrzena vhodnost vyrobki. Zdruka nemuze byt oddvodnéna ani témito pokyny ani ustni nebo pisemnou radou. Dbejte bez vyjimky vsech
pokynii uvedenych v bezpeénostnim listu vyrobku.





